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Дпрй^ти- 


Несобл!(люпііо стаидарі'л преследуется ио :сакону. 


Настоящий стаиларт [)аспространяется на стопоры 
для креплеиля деталей и сбоі-Щ'Шых едчнпц на осях п|ні- 
боров II устройств, для фиксация осей отпосптопыю нано- 
лей приборов и устройств. ■'' 

Стандарт устажавлішаот коиструттию элементоц устуіОіТітв 
для крепления на осях отдслгяіых деталеіі и сбо|>очі{ых единиц 
различного назначения и коистпуиши стопо[ЮВ для '' чксацші 
осой диаметром от 2 до 10 мм вклмчитічлыю длиной но мгчюе 
18 мм. 

Для установки на липовых иаиелях ККЭЛ ирюлусматри- 
ваются стопоры с армировашпям!! гайкс.ми следучещих 
цветов; черного, коричмеііого, Д^ого (материал ЛГ—1В и 
фенопласт К-18-2, ГОСТ оСЗО--^. Сі 

Для уСТ.'ЛЮВКИ внутри й,лі)і;ов могут быть использоіза - 
ны стопоры с гаііказин иод хлюч, имет.яиие мсчплиио раз-- 
меры. 

Сто!В)]л,ч ирелиаз.иачсиіы дли і'лГюті'і в, 'глітвнях; 

- го:.;:1ср.тгуры окру;к;.:;а,:;ог'о ьоздухл о г 2 13 до 
398'‘й:; 
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- относительной влажности окружающего воздуха 
до 08% при температуре до 313 К; 

- атмосферного давления от 666 до 303969,6 Па; 

- воздействие смены температур; 

- вибрации в диапазоне частот от I до 2000 Гц с 

ускорением до 49,1 м/с2; ^ 

- многократных уларов с ускорением до 1471 м/с ; 

- одиночных ударов с ускорением до 4903 м/с^; 

- линейных нагрузок с ускорением до 491 м/с2; 

- воздействия соляного тумана; 

- воздействия инея с последующим его оттаива- 
нием; 

- оздействия плесневых грибов, 

іі ннцип фиксации- и элементы стопорных устройств 
прш . яы в справочном приложении 1, 

счет допустимых моментов стопорения приведен 
в с вечном приложении 2. 

Гіримеры возможного использования стопорных 
устройств приведены в справочном приложении 3. 

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ 

1.1. По конструкции и назначению стопоры подраз- 
деляются на типы, указанные в табл.1. 

Таблица 1 


Назначение 


Фиксация гладких 
осей приборов с 
к(к-‘плением со ■' ■о— 
і^тны зл;л:о:! , іікн 
даііо.лн 
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І.З. Установка стопоров типов 1 и Іа на панелях 
производится в соответствии с размерами отверстий 
под установку, указанными на черт.З и в табл.З. 



Черт.З 

Таблица З 


мм 









оот-і гоигѳ.ооо 
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Редакціія 1-72 
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\\ Мо. 

1.5. Установка стопоров типов и на панелях 


производится в соответствии с размерами под устапов 
ку, указанными на черт. 6 и в табл. 6. 



Черт, 6 


Таблица 6 


’азмеры Б мм 


Диаметр | 
оси 


6 

8 


2,2 


3,2 


4,5 


6,5 


и, 


Но- 

мин. 


Пред. 

откл. 




Но- 

мии. 


12 


14 


Пред. 

откл. 


ір,2 


с/р 


По- 

мин. 


1.9 


2,4 


Пред. 

откл. 


А, 


± П 


за 


18 
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1.7. Установка стопоров типов X и Ма. на панелях 
производится в соответствии с размерами, указанными 
на черт. 9 и в табл. 9. 



Таблица 9 

мм 


Диаметр оси 


Номнн. 


СІ 


Пред. 

откл. 


5.3 

6.4 

1П,5 




4 

6 
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1.8. Установка стопоров на панелях производится в 
соответствии с примерами, указанными на черт. 10, 11,12. 

Пример установки стопоров типов 1 и Іа 



1 - панель; 2 - стопор 

Чорт.Ю 

Пример установки стопоров типов І4. и ТЪа. 

-І_ _ ^ ъ 



ел 


1 - 2 ~ га-.;.:; '1 - чіапПл; 1 


'!■ і.тЛ 1 




1 - прибор; 2 - передняя панель; 3 - стопор; 

4 - фиксируемая ось 

/ Черт. 12 

1.9. Пример условного обозначения и записи в тех- 
нической документации стопорного устройства для фик- 
сации оси диаметром и - 2 мм с креплением со стороны 
задней стенки панели с применением шестигранной гай- 
ки (типа Іа); 
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бованнямп настоящего стандарта по технической доку- 
ментация, утвержденной в установленном порядке. , 

2.2. Детали и сборочные единицы стопоров должны 
соответствовать требованиям стандартов 

ОСТ4 ГО.070.014 и ОСТ4 ГО.070.013. 

2.3. Механические свойства резьбовых деталей сто- 
по{зов должны соответствовать требованиям 

ГОСТ 1759-70. 

2.4. Резьбовое соединение стопоров должно работать і 

плавно без заеданий. 

2.5. Масса стопоров должна соответствовать величи- 
нам, указанным в табл.2, 4, 5, 7, 8 настоящего стандарта. 

2.6. фиксация осей приборов с помощью стопора , ' 

должна производиться вручную или тарированным ключом I 

без применения плоскогубцев и других нетарировапных , ! 

приспособлений; 

2.7. Моменты зажима осей должны соответствовать 

величинам, указанным в табл. 2, 4, 5, 7, 8 настоящего 
стандарта. і, < 

2.8. При отвернутом положении стопора ось прибора 
должна свободно проворачиваться. 

2.9. При стопорении и расстопорении ось прибора не ! 

должна менять положения настройки. ^ 

2.10. Изделия должны быть вибропрочными при воз- 
действии вибрации от 1 до 2000 Гц с ускорением до 
49,1 м/с^. 

После испытаний не должно быть механических по- 
вреждений стопоров, ослабления фиксации и проворачи- • 

вания оси. 1 

2.11. Стопоры должны быть ударопрочными при воз- 1 ! 

действии многократных ударов с ускорением до 

1471 м/с^ при длительности импульса 1-30 мс, одиноч- 
ных ударов с ускорением до 4903 м/с^ и линейных на- 
грузок с. ускорением до 491 м/с^. • 

После (гспыт-ііпп'і де должно пабл;одатьс'л мехапиче- | 

скпх до дрс-ж/іепиі! сдіодероіі, (д--, .лсния ■фиксппии и по- 

ИОрОТ/І (л^іі 11 рі.'опр'.',. і 


і 
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2.12. Стопоры должны быть теплоустойчивыми при 
температуре 398 К. После испытаний не должно быть 
следов коррозии и отслаивания пластмассы. 

2.13., Стопоры должны выдерхснвать воздействие сре- 
ды с относительной влажностью воздуха 98% при темпе- 
ратуре 313 К. После испытаний не должно быть следов 
коррозии и отслаивания пластмассы, 

2.14. Стопоры должны выдерживать воздействие по- 
ниженной температуры 213 К. После испытаний не долж- 
но быть следов коррозии и отслаивания пластмассы. 

2.15. Стопоры должны выдерживать воздействие^трех 
температурных циклов по 1 ч при температурах 213 К и 
398°К. 

После испытаний не должно быть коррозии и отсла- 
ивания пластмассы. 

2.16. Стопоры должны выдерживать воздействие инея 
с последующим его оттанва^^ием, 

После испытаний не дс/лжно быть коррозии и отслаи- 
вания пластмассы. ^ 

2.17. Стопоры должны выдерживать воздействие со- 
ляного тумана. После испытаний не должно быть следов 
коррозии и отслаивания пластмассы. 

2.18. Стопоры должны быть устойчивы к воздейст- 
вию атмосферного давления от 666 до 303969,6 Па. 

2.19. Стопоры должны быть устойчивы к воздейст- 
вию плесневых грибов. После испытания на грнбоустой- 
чивость степень обрастания стопоров не должна превы- 
шать двух ' баллов. 

2.20. Стопоры в нормальных условиях эксплуаіашш 
должны выдерживать не менее 5000 циклов зажатий 

• осой приборов. 

3. ПРАВИЛА ГІРМЕзПСМ 

3.1, Для пізоверкіі >:оотве ч'СТеыя стсзіорглі тробованн- 
ям чортежзіі ц !іаот( .я стаіьг'рта у;:танз й,а;; ь.л;о'гзм 
гг ующііе аи.іЫ ч я 

<і ііиемо— 3-!: , '.'V іГ у; 
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- псрподаческие; 

- констр^тстічшые. 

Последовательность испытаний устанавливается табл. 10 


Таблица 10 


Содержание требо- 
ваний , 

Виды испытаний 

Номера пунк- 
тов 

Приемо- 

сдаточ- 

ные 

Перио- 

дичес- 

кие 

Конст- 

рук- 

тивные 

Техни- 
ческих 
требо- 
ваний 
1 

Мето- 

дов 

испы- 

таний 

1, Соответствие тех- 
нической докумен- 
тации и техничес- 
ким требованиям 

+ 


+ 


4.1 

2. Механические 
свойства 

+ 

+ 

+ 

2.3,2.4 

4.2 

3. М а с с а 

+ 

+ 

. + 

2.5 

4.3. 

4. Требования к фик- 
сации 

+ 

+ 

+ 

2.8, 2.9 

4.5 

5, Момент зажима 

+ 

+ 

+ 

2.7 

4.4 

6. Виброирочность 

- 

+ 

4 * 

2.10 

4.6 

7. Ударная прочность 

- 

+ 

+ 

2.11 

4.7 

8. Теплоустойчивость 

- 

+ 

+ 

2.12 

4.8 

9, Влагоустойчивость 

- 

+ 


2.13 

4.9 

10. Холодоустойчи- 
вость 


+ 

+ 

2.14 

4.10 

11. Воздоі';ствио сме- 
иіл то'мпоратур 


+ 

+ 

2.15 

4.11 


І . 






* 
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Продолжение табл. 10 


Содержание 

Виды 

испытаний 

Номера 

ПУНКТОВ 

требований 

Приемо- 

сдаточ- 

ные 

[перио- 

диче- 

ские 

1 - 

Конст- 

рук- 

тивные 

' Техни- 
ческих 
требо- 
ваний 

Мето- 

дов 

испы- 

таний 

12. Воздействие , 
инея с после- 
дующим его 
оттаиванием 

1 

+ 

+ 

2.16 

4.12 

13. Воздействие 
соляного ту- 
мана 


+ ' 


2.17 

4.13 

14. Воздействие 
атмосферного 
давления 



+ 

л 

2.18 

4.14 

15. Грибоустойчи- 
вость 


+ 

+ 

2.19 

4.15 

16. Долговечность 

і 

- 

+ 

2.20 

і 

4.16 


3.2. Приемо-сдаточным испытаниям подвергается 
каждая партия текущего выпуска. Проверка проиоводит- 
ся на соответствие требованиям настоящего стандарта 

и конструкторской документации. 

3.3. Проверку размеров производят: 

а) при изготовлении на токарных станках букс к 
армированным гайкам, втулок и колец - у 100% дета- 
лей; 

б) при изготови •'НіП! на автома гах - у 10% де гаде. і 
из илг!Гіі!і, но не бо -ее ІОО шт. 

При обиаружзпми Ррака хог.тро.чю ііоііві'ргае'- 1 і ' 
і.артия. 
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3.4. Для п['пемки сборочных едпнпц стопоров отби- 
рается 3% каждого типоразмера из партии, предъявляе- 
мой к приемке, но не более 100 шт. 

Результаты приемо-сдаточных испытаний по пп.1-5 
табл. 10 считаются удовлетворительными, если все изде- 
лия выборочной партии соответствуют требованиям на- 
стоящего стандарта, 

3.5. Если при приемке будут обнаружены стопоры, 
не соответствующие требованиям настоящего стандарта, 
то все предъявленные к проверке стопоры возвращаются 
заводу-изготовителю для проверки и изъятия дефектных 
деталей. 

Вторичная приемка производится на удвоенном коли- 
честве стопоров. При повторной приемке в случае несо- 
ответствия стопоров требованиям настоящего стандарта, 
их возвращают заводу-изготовителю для перебраковки с 
предъявлением заказчику заключения о причине брака и 
мер, принятых к его устранению, 

3.6. Периодические испытания проводятся один раз 
в год. 

3.7. Периодическим испытаниям подвергается- каждый 
типоразмер стопоров, для чего представитель заказчика 

с представителем ОТК завода-изготовителя отбирают из 
партии, насчитывающей не менее 20 шт. и прошедшей 
приемо-сдаточные испытания, по 10 шт, образцов каждо- 
го типоразмера, 

3.8. Периодические испытания проводятся в объеме 
и последовательности согласно пп.2-15 табл. 10. 

3.9. Если при периодических испытаниях, хотя бы у 
одного из стопоров будет обнаружено несоответствие 
требованиям настоящего стандарта, то испытания счита- 
ются неудовлетворительными. 

Прін,'мк.ч очерелиі^іх, а также отгрузка принятых ра- 
нее стопоров лоли<ны б;ить ириостаиовлсны до устране- 
ния всех обнару/хеиных дофек год в пре;і ьявлеішых к при- 
ОМК(‘ !• принятых, 1 1 о.' ; Т ! ’ оу ж е Н I ; Ы X стодорчх, 

і.'ПД-МК-' г и'Іі РУ-;Ч,^ : іОЛ об ІИ,, .^ля ЮТСИ 1(і і.іГ-житеЛЬ - 
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чества стопоров из партии, изготовленной с учетом 
устранения дефектов, по пунктам несоответствия и пун- 
ктам, испытания по которым не проводились. 

Стопоры, подвергшиеся периодическим испытаниям, 
о.тгрузке потребителю не подлежат. 

3.10. Вопрос о приемке и отгрузке стопоров,, изго- 
товленных до обнаружения дефектов, а также вопрос о 
дальнейшем выпуске стопоров в случае отрицательных 
результатов повторных периодических испытаний решают 
руководитель завода-изготовителя и представитель за- 
казчика. 

3.11. Конструктивные испытания проводятся в сле- 
дующих случаях: 

- при изготовлении опытных образцов (партии) и 
установочной партии; 

- при' изменении конструкции изделия, технологиче- 
ского процесса и при замеке материала, 

3.12. Конструктивным испытаниям по,^вергаются 
стопоры текущего выпуска, выборочная партия из кото- 
рых устанавливается в количестве 30 шт, каждого ти- 
поразмера. Отбор изделий в выборочную партию произ- 
водит представитель заказчика совместно с представи- 
телем ОТК завода-изготовителя. 

Одна треть отобранных стопоров подвергается ис- 
пытаниям по пп. 1-16 табп.10. 

Оставшиеся стопоры хранят до окончания конструк- 
тивных испытаний на случай проведения повторных ис- 
пытаний удвоенного их количества. 

Стопоры, подвергшиеся конструктивным испытаниям, 
отгрузке потребителю не подлежат. 

3.13. В случае неудовлетворительных результатов 
при конструктивных испытаниях проводятся повторные 
испыгання удвоенного количества стопоров. 

Р-'езультаты повторніых кспытаннч по табп.10 

считаются удовлетьорительными, ( г они сопт ;^еѵсгп>- 
ют 'і'})ебова!!ііям настоящего стап,ы,ота. 

3.14. При і?еуііоілпі:т.'. ірнтольн')'.-; сос ѵ . ■ о, - 

ГЪ."- :іСЛІ;іТ-ѵ "І! РЧ!':,'--'.,:' С"'р— • 'О;- - ' ' ’ ■ 
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они возвращаются заводу-нзготовитепю для перебра- 
ковки с предъявлением заказчику заключения о причине 
брака и мерах, принятых к его устранению. 

4 . МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ 

4.1. Проверку стопоров (п.п.2.1 и ,2.2) проводить 

внешним осмотром, сличением с чертежами и измерени- 
ем размеров любым мерительным инструментом, обес- 
печивающим требуемую чертежами точность, и сличени- 
ем с эталонами. . ' 

4.2. Проверку механических свойств резьбовых де- 
талей (пп.2.3 и 2.4) производить по ГОСТ 1759-70, 

4.3. Проверку массы (п.2.5) производить по 
ГОСТ 359-54. 

4.4. Проверку моментов фиксации ( п. 2.7 ), произво- 
дить моментомером ЕУ2. 782. 023 на стенде 

ЕУ4. 138,248, для чего установить в отверстия стенда 
имитационные оси ЕУ8.313.154 - Е' -13.154-03 и 
ЕУ8.3 13. 155-ЕУ8. 313. 155-01 вмест онтролируемыми 

стопорами и закрепить их в соотг ли с черт. 13, 

после чего зафиксировать их гай;. топоров. 

Для замера момента фиксацш; едовательно ус- 
танавливать моментомер на лыску таким образом, 

чтобы конец оси вошел в подшипшг. тибора. Диск мо- 
ментомера с насечкой вращать вправо вокруг оси до 
тех пор, пока на шкале прибора не установится постоян- 
ное значение момента, фиксация осей для каждого типо- 
размера стопора и замер момента производятся десять 
раз. Среднее значение момента не должно отклоняться 
от номинального более чем на +0,3 кгс. см. 

При производстве замеров стенд укрепляется на 
столе. 
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1 - стенд; 2 - моментомер; 3 - стопор 

Черт. 13 

4.5. Проверку проворачивания оси (п.2.8, 2,9) про- 
изводить визуально. 

4.6. Проверку на вибропрочность (п'.2,10) произво- 
дить імѳ'годом фиксированных частот на вибрашіонноіі ус- 
тановке, создающей колебания с частотой и ускорением 

( ампли'і'удой) в соответствии с методом, устаіювленным 
ГОСТ 16962-71. 

4.7. Проверку на ударную прочность (п.2,И) произ- 

водить на ударном стен.де оо скоростьіо 40 уд.ірив в 
міінуту. Общее ;іолнч<;С : во ударов 4000 :'о< ,, 
между типо разме оа>.і п вгрг,! 

1 '-.ІЛЬНОМ -Л'-ч); ‘ к, 

['■I но-здодс Г!іі:о --.ч .ч;:;-/'- м- , •',4, П 

'■ Б'/' Го ’ ’ И У';л Б ; ■ ' ' 1 ' ■ 


іБЯ 
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■ 4.8. Проверку на теплоустойчивость (п.2.12) произ- 
водить в камере тепла при температуре 398+5 К с вы- 
держкой в установившемся режиме в течение 12 ч. 

Осмотр стопоров производить после их выдержки в 
нормальных климатических условиях в течение 1 ч. 

4.9. Проверку на влагоустойчивость (п.2.13) произ- 
водить в камере влажности с выдержкой: ' 

- при температуре 313+2 К в течение^ 1 ч; , 

- с постепенным последующим доведением влажнос- 
ти до 98% и выдержкой в камере влажности в течение ■ 
10 суток при температуре 313+2 К; 

- в нормальных климатических условиях в течение 
24 ч. 

4.10. Проверку на холодоустойчивость (п.2.14) про- 
изводить в камере холода по достижении установившей- 
ся температуры минус 333 К в течение 2 ч. 

Осмотр состояния стопоров производить после вы- 
держки их в течение 1 ч в нормальных климатических 
условиях. 

4.11. Проверку на воздействие смены температур 
(п.2. 15) производить попеременно в камерах холода и 
тепла с предварительным доведением температуры в 
них до 213+2°К и 398+5°К. 

Время переноса стопоров из камеры холода в каме- 
ру тепла должно быть не более 5 мин. 

Время выдержки после воздействия смены темпера- 
туры - 1 ч в нормальных климатических условиях, 

4.12. Проверку на воздействие инея с последующим 
его оттаиванием (п.2.16) производить в камере холода 
при температуре 253+5 К в течение 2 ч с последующей 
выдержкой в нормальных климатических условиях в те- 
чение 1 ч. 

4.13. Проверку па воздействие соляного тумана 
(п.2. 17) производить в камере тепла. Соляной туман 
создается распылением синтетического раствора солей 
но рецепту, данному в ГОСТ 16962-71. Время испыташпі 
в камере - двое суток. 
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4.14. Испытания на устойчивость к воздействию ат- 
мосферного давления (п.2.18) проводятся в соответствии 
с ГОСТ 16962-71. 

4.15. Испытания на грнбоустойчивость (п.219) про- 
водятся в соответствии с ГОСТ 16962-71. 

4.16. Испытания на долговечность (п.2.20) проводят- 
ся по программе, согласованной с представителем за- 
казчика. 

5. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ 

И ХРАНЕНИЕ 

5.1. Готовые стопоры укладываются по 200 шт. од- 
ного типоразмера в картонные коробки. • 

5.2. Каждая коробка с упакованными стопорами 
должна иметь этикетку с обозначением изделия, количе- 
ства стопоров, даты выпусков и штампа ОТК. 

5.3. Упакованные стопбры могут перевозиться лю- 
бым видом транспорта на любое расстояіше при условии 
защиты их от прямого воздействия атмосферных осад- 
ков. 

5.4. Стопоры нужно хранить в сухом помещении 
при отсутствии в окружающем воздухе паров кислот и 
других агрессивных примесей. 


Стр. 30, 


Справочное приложение 1 к ОСТ4 ГО. 428.000 і 

ПРИМЕР ФИКСАЦИИ \ 

При использовании принципа фиксации для крепления 
на валах и осях отдельных деталей механизмов и сбо- 
рочных единиц радиоаппаратуры элементы стопорных ’ 

устройств должны соответствовать указанным на . і 

черт.1 и 2 и в таблице. | 


Коническая выточка 



Ст|і.3 1 
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РАСЧЕТ ДОПУСТИМЫХ МОМЕНТОВ 

Значения допустимых моментов стопорения осей 
М^^ (кгс*см) определяются в зависимости от момента 
затяга резьбового соединения по уравнению 

где - момент затяга резьбового соединения, 

. КГС'СМ; 

и _ диаметр фиксируемого вала, см; 

ОІ^ - средний диаметр резьбового соединения, см. 









1 ;; 2 - ручка стопора; 3 - втулка 'стопора; 4 - ось прибора; 5 - панель (перед- 
ня>1 стенка прибора) ; 6 - стопорный винт; 7 - кольцо; 8 - ручка настройки; 

9 _ ручка настройки 


фиксация вала и ручка настро(іки 


фиксация люфтопыбирающих зубчатых 


колес 



с е о 


1 и 2 - зубчатое колесо; 3 - шайба упорная 
кол!>цо; 5 - гайка стогіоиа 


I 
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